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ООО «Эко Энерджи Солюшонс»

ЭНЕРГЕТИЧЕСКАЯ УТИЛИЗАЦИЯ ОТХОДОВ



Инициатор проекта: ООО «Эко Энерджи Солюшонс»

Проект предусматривает новое строительство современного предприятия по 
термической утилизации отходов с целью ликвидации полигонов ТКО и переработки 
вновь образующихся отходов с получением тепловой и электрической энергии

Проект является самым доступным и одним из наиболее экономически 
целесообразных возобновляемых источников энергии.

Резюме

целесообразных возобновляемых источников энергии.

Общий объем перерабатываемых отходов – 110 тыс. т 
ТКО или 40 тыс. т RDF в год

Выработка электроэнергии – 50 ГВт*ч в год

Выработка тепловой энергии – 13 МВтт в год

Благодаря модульной конструкции, система является идеальным решением как для 
больших городов и районов, так и для сравнительно небольших населенных пунктов

*Расчетный курс 100р./Евро. Не включая линию переработки ТКО в RDF (при необходимости типовая линия может быть добавлена в рамках одного производственного комплекса)



● Наименование: ООО «Эко Энерджи Солюшонс»

● Местонахождение: г. Москва

● Год основания: 2019

● Вид деятельности: представляет интересы проекта на территории РФ и СНГ.
Осуществляет проектирование инжиниринг, поставку, наладку и эксплуатацию
технологического оборудования

Инициатор проекта

технологического оборудования

● Европейская сертификация: EN1090, EN 3834, PED2014 / 68 / EC.

● Интеллектуальная собственность - патент на изобретение РФ № 2021103186:
способ газификации топлива, полученного из твердых переработанных отходов

● Располагает в полном объеме собственными и привлекаемыми инженерными,
кадровыми и финансовыми ресурсами для реализации проекта на территории РФ

● Проводит оценку воздействия проекта на окружающую среду (ОВОС). Завершение
всех работ по сертификации технологии на территории РФ в декабре 2021 г.



ЧТО ДЕЛАЮТ С ОТХОДАМИ В РОССИИ

Более 90 % отходов попадает на 
полигоны ТКО и свалки

На переработку попадает около 7 % 

Проблемы

МЕСТО ЗАКОНЧИТСЯ К 
2024 ГОДУРеспублика Северная Осетия —

Алания
Республика Ингушетия
Республика Башкортостан
Республика Крым
Республика Калмыкия
Новосибирская область
Волгоградская область
Республика Саха (Якутия)
Омская область
Камчатский край
Кабардино-Балкарская 
Республика
Краснодарский край
Еврейская автономная область
Сахалинская область

МЕСТО ЗАКОНЧИТСЯ К 2022 ГОДУ

Чукотский автономный округ
Ростовская область
Орловская область
Белгородская область
Ивановская область
Брянская область
Псковская область
Алтайский край
Курганская область
Курская область
Тульская область
Республика Дагестан
Архангельская область
Республика Тыва
Томская область

Забайкальский 
край
Республика 
Бурятия
Магаданская 
область

отходов

И это всего 4,5 миллионов тонн

Путь решения проблемы: 
строительство предприятий по 
переработке отходов с 
выработкой энергии



По данным Счётной палаты, в 2019 году в России было образовано 
около 65 миллионов тонн твёрдых коммунальных отходов (ТКО)

И этот показатель будет расти на 1–2 % каждый год. Если ничего не 
изменится, то к 2050 году россияне будут выбрасывать примерно 100
миллионов тонн ежегодно

ПОЛОВИНА ОТХОДОВ — ПЛАСТИК

В 2020 году пластик, в частности упаковка, 
составил половину объёма коммунального 
мусора России

Сейчас в регионах страны 
насчитывается более 8 323 свалки, 
в том числе 916 — на территории

Проблемы

в том числе 916 — на территории
городских округов

Некуда сдать отсортированные отходы

Только у каждого третьего жителя 
крупного города России есть доступ к 
раздельному сбору отходов

На 2019 год 27 миллионов россиян 
могли отправить отходы на 
переработку, а у остальных не было 
подходящей инфраструктуры — баков 
для вторсырья у дома



Предложение 

Строительство предприятий по термическому обезвреживанию на основе уникальной 
технологии газификации отходов мощностью от 60 тыс. до 400 тыс. тонн ТКО в год

При необходимости максимальная производительность может быть увеличена, за счет 
установки дополнительных модулей. 

Тепловая мощность от 2 до 25 Мвт/час. 

Референсный завод: г. Целье (Словения). Для получения тепловой и электрической 
энергии используется паровая котельная установка, с выходной тепловой мощностью 
15 МВт, давлением пара 30 Бар температурой пара 350 °С и производительностью 20 
тонн в час

Электрическая мощность от 2 до 5,9 МВт/час. 

Максимальная мощность установки составляет 15 МВт тепловой энергии, 2 МВт –
электрическая энергия. Такой режим используется в летнее время.  В зимнее время 
установка работает на выработку тепла в объёме 15 МВт



Отходы
Сортировка и логистика

газификация 
CHP

Технология: полная схема процесса переработки

Производство 
энергии (э/э и т/э)

Реализация 
вторсырья:
• Металл
• Пластик

Сушка
RDF

RDF (Refuse Derived Fuel) -
это вид топлива, состоящий 
из отходов, оставшихся 
после сортировки мусора



Технология: особенности

Двухступенчатая система подвижных колосников позволяет максимально эффективно 
реализовать процесс WtE и получать максимальный КПД

Проектом предусмотрено создание завода по термической утилизации отходов с 
выработкой электрической и тепловой энергии. Используется оригинальная 
запатентованная технология ( патент РФ № 2021103186)
Проектное решение может быть разной мощности и производительности в зависимости 
от количества жителей проживающих в месте предполагаемого строительства

реализовать процесс WtE и получать максимальный КПД

Система шнековых питателей обеспечивает стабильную подачу топлива в камеру 
газификации и отбор зольного остатка с последующим охлаждением

Процесс происходит при температуре до 1200 градусов

Стабильная подача топлива упрощает контроль режима сжигания и, что самое важное, 
делает максимально эффективной систему очистки отходящих газов

Решения могут быть применимы как для внутригородских проектов, так и 
для объектов, находящихся вдали от крупных городов



Отсутствие вредных выбросов

В нашей технологии используется 3-х ступенчатая система очистки отходящих газов в 
соответствии с директивами WID и IPPC. На выходе из вторичной камеры при 
температурах 900 – 1200°C в среду отходящих газов специальным образом 
разбрызгиваются абсорбирующие реагенты (мочевина, аммиак и др.)
Для снижения уровня NOx менее 100 мг/Nm³ применяется метод селективного 
некаталитического восстановления (система SNCR)

₂ ₂

Блок  рукавных фильтров с пневматическим встряхивателем

Гидроксид кальция - Ca(OH)₂, для нейтрализации кислотных газов HCl, HF, SO₂, а также 
активированный уголь.

Таким образом, в отличие от мусоросжигательных заводов, предлагаемая 
технология не оказывает негативного влияния на атмосферный воздух и 
не предполагает использования дорогостоящих фильтрующих систем 

Выброс пыли снижается  менее чем до 0,1 мг/Nm³в соответствии с текущими 
требованиями WID



Конкурентное окружение

В России на рынке утилизации ТКО планируется применять различные 
технологии, в т.ч. разработки Hitachi Zosen Inova и других

Имеются ряд оригинальных технологических разработок, включая плазменные 
технологии утилизации и ряд других, которые до настоящего времени не имели 
воплощения в промышленных проектах 

Однако это как правило крупные предприятия. Их строительство занимает значительноеОднако это как правило крупные предприятия. Их строительство занимает значительное
время и требует огромных инвестиций (проект строительства заводов на основе технологии 
Hitachi Zosen Inova – более 1,4 трлн руб.)
Также они требуют большое количество дополнительной энергии для запуска и эксплуатации, что далеко не 
всегда возможно и не оправдано в отдаленных местностях или некрупных населенных пунктах

Остановки таких заводов на ремонт и профилактику, замену фильтрующих элементов также 
требуют дополнительных эксплуатационных затрат

По экологической составляющей (выбросы вредных веществ в атмосферу) предлагаемая технология 
является наилучшей (по нормам ЕС, завод может находиться в черте населенного пункта в непосредственной 
близости к жилым районам)



Этапы 1-й год 2-й год 3-й год

1 кв. 2 кв. 3 кв. 4 кв. 1 кв. 2 кв. 3 кв. 4 кв. 1 кв.

Проектирование

Поставка оборудования

Строительно-

План-график реализации проекта

Строительно-
монтажные работы

Пусконаладочные 
работы

Наем персонала

Ввод объекта в 
эксплуатацию



СИЛЬНЫЕ СТОРОНЫ
Заинтересованность населения 
и органов местного 
самоуправления
Накопленный опыт команды по 
внедрению инновационных 
проектов
Отсутствие вредных выбросов

СЛАБЫЕ СТОРОНЫ
Неразвитая нормативная база 

в области утилизации ТКО
Отсутствие контроля за 
организацией вывоза  и 

переработкой ТКО
Нет раздельного сбора ТКО

Относительно высокая

SWOT-анализ

Отсутствие вредных выбросов Относительно высокая 
стоимость проекта

Приоритетность 
природоохранных задач
Введение зеленого тарифа и 
стимулирование ВИЭ
Реализация мировой 
климатической повестки в 
законодательстве РФ

ВОЗМОЖНОСТИ

Несвоевременная поддержка 
со стороны государства 

(выделение земли, 
организационные вопросы)

Недобросовестная 
конкуренция 

УГРОЗЫ



Контакты по проекту

Спасибо за внимание !

● Иосифова Луиза Мелконовна

● Телефон: +7 916 960 95 09

● E-mail: info@ecoenergуsolutions.ru

● www.ecoenergуsolutions.ru
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Задача Решение

16

ПРИЛОЖЕНИЕ
Действующий завод в Словении



Общее описание предприятия

Завод Toplarna Celje

Утилизация ТКО, образующихся у
250 тыс. жителей муниципалитета 
Целье в Словении для 
комбинированного производства 
тепла и электроэнергии

Приоритеты завода:

утилизация отходов

рекуперация тепла для 
централизованного 
теплоснабжения

производство зеленной энергии

Реализованное решение
● Завод WtE успешно  эксплуатируется более
13 лет, демонстрирует одни из лучших показателей в отрасли и 
обеспечивает энергией город Целье
● Объект был спроектирован для переработки RDF и осадка
сточных вод в тепловую энергию для централизованного 
теплоснабжения и электроэнергии
● Предприятие перерабатывает до 35 000 тонн смешанных
отходов в год (80% RDF и 20% осадка сточных вод)
● Линия подготовки RDF включена в производственный комплекс



Особенности технологии
Хранение и подача топлива 
RDF опрокидывается в приемный бункер. Автоматический 
кран используется для извлечения RDF из бункера
Осадок сточных вод поступает в резервуар для хранения. 
Оттуда он перекачивается и смешивается с RDF перед 
подачей в решетку с помощью 4 параллельных шнеков

Газификация

Турбина
Установленная турбина 
представляет собой паровую 
турбину с противодавлением 
производства Siemens. 
Электрическая мощность 
турбогенератора 2,1 МВт

Газификация
Расчетная база подвижной колосниковой 
решетки составляет 570 кВт тепловой 
мощности на м2 площади решетки. 
Реализовано трехточечное введение 
воздуха для горения для газификации и 
полного сгорания. Рециркуляция дымовых 
газов для сушки топлива и первичного 
контроля NOx. Смонтирована резервная 
газовая горелка для повышения 
температуры



Блок-схема WTE процесса 
Waste to Energy (WTE) - энергетическая утилизация отходов

1 Хранение отходов 6 Удаление донной золы 1
1

Хранение активированного угля 16 Удаление дымовых газов

2 Кран 7 Вторичная камера 1
2

Хранение добавок 17 Стек

3 Оборот воздуха из хранилища RDF 8 Удаление летучей золы 1
3

Система дозирования 18 Центральная система 
управления

4 Емкость для дневной нормы сырья 9 Бойлер 1
4

Рукавный фильтр 19 Система мониторинга выбросов

5 Установка газификации 10 Система подачи воды 1
5

Хранение зольного остатка




